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Or.4ng.K.M.'S BUSCHKE 



R. J „ Reynolds Tobacco Company, Winston Salem* 
North Carolina, V*St.A. 



^ Yerfahren zur Tabakbereitung 

i ; 1 : 

i 

I 

J Dlese Erflndung betrifft eln Verfahren zur Behandlung von 
Tabak, um seine FUllkapazitat zu erhtthen* 

I 

| Tabakbltttter enthalten, wenn sie geerntet werden, eine betrttcht- 
j llche Menge Wasser, und dieses Wasser wlrd wShrend des Tabak- 
; beizverfafcrens durch Trocknen entfernt, was zur Schrumpfung der 

Blattstrulctur filhrt* Bel dem gevBhnllchen Yerfahren zur Vox*- 
: bereltiing Ton Tabak fQr die Lagerung und nachf olgende Zigarren- 
j Und Zigarettenherstellung gevinnt der Tabak - wenn tiberhaupt 
: sehr wenlg von der balm Trocknen erllttenen Schrumpfung zurttck, 
| so daB sich eln bedeutsamer Terlust bei der FUUkapazitMt des 
i Tabaks erglbt. So besitst der Tabak eine Volumendlchte, die 

Uber diejenige hlnausgeht r die aur Herstellung zufriedenstellen- 
. der Zigarren oder Zlgaretten notvendlgervelse erf orderlich 1st* 

i 

1 • 

Es sind In der Tecbnik mehrere Verfahrenpveisen zur BrhShung 
der normalen FUllkapazitSt von getrocknetem oder gebelztem Ta- 
\ bak vorgeschlagen worden. Bestlmmte dleser Yerfahren enthalten 
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Treib (puffing) arbeitsweisen, In welchen Tabalc hohem Wasseo>- 
dampfdruck unterworfen wird, wottach der Druck plfrtslich aufge^ 
hoben wird. Es 1st auch vorgeschlagen worden, daB die FU11- 
kapazitat von Tabak erhdht werden kann, d.h. die Volumendichte 
herabgesetzt werden kann, wenn die Tabakteilchen den Damp fen 
einer organischen Fltlsslgkelt oder einer organischen Fltissig- . 
keit und nachf olgendem Lufttrocknen bei gewbhnlichen Tempera- 
turen ausgesetzt werden. Diese bisherlgen Arbeitsweisen sind 
jedoch nicht vSllig befrledigend gewesen, well, (a) sie hinsicht- 
lich der Erweiterung der FUllkapasit&t in- e in era gr&fieren MaB- 
stab nicht wlrksam sind Oder (b) sie zu einem Zerb'rechen der 
Tabakteilchen ftihren, so daB infolge Bildung von Feinmaterial 
. ein betrSchtlicher Verlust die Polge ist. 

Die vorliegende Hrf indung sohlSgt ein Verfahren zur Erhtjhung 
der FUllkapazitat von Tabak vor,. welches dadurch gekennzelchnet 
1st, daB man Tabak mit einer ausreichenden Menge einer flUohti- 
gen organischen Fltlsslgkelt in Bertihrung bringt, urn denselben 
grdndlich au ImprSgnieren und man danach ein Gas unter Kontakt 
mit diesem Tabak durchfUhrt , wobei das Gas auf eine Temperatur 
erwarmt 1st, die mindestens (30°F) 1°C liber dem Siedepunkt der 
Fltlsslgkelt unter dem Kontaktdruck liegt, wodurch sich der Ta- 
bak ausdehnt, und die Fltlsslgkelt im Dampfzustand davbn abge- 
trennt wird. 

Das Verfahren der Erf indung kann auf gebeizten Tabak in Blatt- 
form (wo die Rippen und Stiele enthalten sind), Streif enform 
<Stiele sind vom Blatt entfernt worden) oder als Terschnitt- 
FUllware (Streif en sind zur Zigarettenherstellung gesohnltten) 

. angewendet werden, Bel Verwendung von Slattern oder Streiften 
kttnnen die Tabaksorten und -grade so ausgewShlt werden, daB das 

1 Verfahren am wirksamsten wird, wodurch Ergebnisae eraieTfc wert- 

; den, die dem Maximum nahekommen* vShrend die Herstellungskosten 
auf einem Minimum gehalten werden* Wenn das gesamte homogene 

I Gemisch behandelt werden soli, wird vorzugsweise Verschnltt- 

j FUllware verwendet* 

: * Einer der berorzugten Geaichtspunlrte der Erf Indung besteht- 
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darin, einen feuchten gebeizten Tabak su verwenden, 

Eine Vielsahl organischor Flttssigkeiten, die durch Yerdampfen 
entfernt verden kSnnen, kSnnen zur Inipragnierixtig verwendet ver- 
den, jedoch sind es vorsugswoise die organischen Fltlssigkeiten, 
die einen Siedeptmkt unter dem Sledepurikt des Yfassere haben. 
Es vrird angenommen, daB zusatslich zur Tatsache, daB bei der 
Ausdehnung der Tabakstruktur geholfen vird, die inerte organ i- 
sche Flttssigkeit hilft, die Zellen in einen expandierten Zu- 
stand *u versetzen. Es sollte keine organische PlUssigkeit 
sein, die steh in irreversibler Weise zu einem bedeutenden 
Grad mit dem Tabak verbindeti mit anderen Wort en darf sie 
nicht die Rauchqualitaten des Produktes in einem unerwtlnsobten 
Ausmafi Hndern, d.h. sie sollte inert sein. Im ganzen fallen 
die Fltissiglceiten in die Klassen der aliphatischen Koblemfas- 
serstoffe,aromatischen Kohlenwasserstoffe, Alkanole, Ketone, 
aliphatiscben Ester, Xther, Halogen-substituierten Kohlenvas- 
serstoffe und Gemische derselben* Vorzugsveise wird rait den 
Gliedern dieser Klassen gearbeitet, die einen niedrigeren Sie- 
depunkt haben. Es ist beabsichtigt f daB "niedrig siedend" 
dene Flttssigkeiten erfaBt, die einen Siedepunkt unter etva • 
110,7°C und bevorzugt unter etwa 68*,5°C haben • 

Beispielhafte geeignete inerte organische Flttssigkeiten sindi 
Benzol und Toluol t Aceton, Methyiathylketon, Methylisopropyl- 
keton, DiSthylketon und ^HM^pflMit Methylfithylatber, Dia- 
thyiather, IHpropyiather, Diisopropyiather., Methylbutyiatber, 
Xthylbutylather, Xthylenglykoldimethyiather und TetrahydrofUranf 
Methanol, Jtthanol, Propanol, Isopropanol, sek.-Butylalkohol, 
t-Butylalkohol, t-Amylalkohol und Allylalkohol. Butan, Fentan, 
< Hexan, Hep tan und die entsprecbenden ungesattigten Kohlenwasser- 
stoffer und Cyclobutan, Cyclopentan, Cyclohexan und Cyolohexen. 

Die halogensubstituierten Kohlemrasserstoffe kdnnen aliphati- 
sober, cycloaliphatischer oder aromatischer Natur sein*. Ein 
Oder mehrere Halogenatome MSnnen in dedem Halogenkohlenwasser- 
etoffraolekai vorliegen* *Zwei oder mehr verschiedene Halogene 
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kBnnen in einem elhzigen Halogenkohlenwasserstoffmolekul tror- 
liegen. Beispielhafte Halogenkohlenwasserstoffe slnd Xthyl- 
chlorid, Propylchlorid, Isopropylchlorid , Vinylidenchlorid, 
n-Butylbromid, IsobutylchlorAd, selc.-Batylchlorid, t-Butyl- 
chlorld, t-Butylbromid, Methylenchlorid, Methylenbromid, Chlo- 
roform, m $ it r i ^jjwwiiwWWWWH^ Xthylendichlorid, Jfcjfey%*deH**» 
«fctoMh*t Acetylendichloria,#»W*|||^^ Fluorbenzol. 



Bevorzugte Etassen inert er organischerFltlsaigkeiten sind die 
aliphatischen Kohlenwasserstbffe mit 3 bis 6 Kohlenstoffatomen 
und die halogensubstituierten Alkan-Kohlenwasserstoffe (Haloal- 
kane) mit 1 - 2 Xohlenstoff-atomen und die Halocycloalkane mit 
3-4 Kohlenstoffatomen. Jene allgemein als Freon-rFluorkohlen- 
stoffe bekannten Verbindnngen werden besonders bevorzugt. Bel- 
spiele fur die bevorzugten Freon-Flussigkeiten eind Trichlor- 
monofluormethan, Diohlordifluormethan , Mohobromtrifluormethan , 
Monochlordifluoiroethan, TrichlprtrtgJSiS^ 
orathan, Oktafluorcyclobutan und 




Die Menge an impragnierender inerter organisoher FlUssigkeit. 
wird fUr optimale Ergebnisse ge*egelt| im grofien liegt sie 
zwischen t5 Ge>d.cht8teifeW^e^d*GewichtBteile Tabak und 
stelit etwa die maximale Impragnierungsmenge Fliissigkeit d'ar. 
Die maximale Impragnierungsmenge ist die Maximalmenge , die 
durch den Tabak aufgenommen werden kann. Im allgemeinen liegt 
die Menge an verwendeter impragnierender Fliissigkeit zwischen 
etwa 25 und 350 Gewicbtsteilen Je 100 Gewichtsteile Tabak. Me~ 
obanieche Sohwierigkeiten bel der Handhabung des Tabaks zeigen 
sich, wenn mit grofferen Mengen FlUssigkeit impragniert wird. 

Venn m±t den be-rorzugten organischen FlUseigkeiten gearbeitet 
wird, werden vorzugswelse zwischen etwa 40 bis 250 Gewichtstei- 
le de 100 Gewichtsteile Tabak verwendet. 

• - •. >' 

Die Temperatur- und Druckbedingungen* unter. welchen der Tabak 
mit der organischen FlUssigkeit in BerUhrung gebraoht wird.sind 
nicht entscheidend, und allgemein sind gewShnliche Rsumtempera- 
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turen und -drucke v311ig befriedigend. Zur ImprSgnierung des 
. Tabaks mit der inerten organischen FlUssigkeit 1st keine spe- 
sielle AusrUAtung erforderlich, und die ImprSgnierung kann in 
jedem geelgneten Typ iron Tank, Trommel oder anderem Behaiter 
durchgefUbrt werden. Jedoch sollte im Fall von FlUssigkeiten 
mit einem niedrigen Siedepunkt Oder hohem Dampfdruck die Impra- 
gnlerung bei . reduzierten|Pemperaturen oder erhohten Drucken 
durchgefUhrt warden, so daS die FlUssigkeit nicht wahrend des 
Equilibrierungsschrittes verdampft. Vorzugsweise wird sie bei 
einer Temperatur unter etwa rd. 77°C durchgefUhrt f urn zu ver- 
hindern, dafl der Tabakduft verscbleohtert wird. 

Nachdem der Tabak mit der organischen FlUssigkeit imprSgniert 
worden ist, ISBt man den Tabak vorzugsweise ins Gleichgewicht 
kommen, d.h. man behfilt den Eontakt mit der FlUssigkeit fUr 
eine Zeitlang bei* Hierbei bSngt wiederum diese Zeit von dem 
physikalischen Zustand des Tabaks und der besonder en FlUssigkeit 
ab t die zur Impragniemxng ausgewHhlt warden kann* Im Fall von 
BISttern, Stielen und Streifen kann der Kontakt linger als bei 
der Behandlung von mehr fein verteilten Tabakteilchen wie Ver- 
schnitt-FUllmasse sein, Zelten von wenigen Minuten bis zu 24 
Stunden sind zufrledenstellend, Auch die Zeit, die zur im 
wesentlichen gleichmHfligen ImprSgnierung der Tabakmasse ben5- 
tigt wird, ist temperaturabhMngigj auch hSngt die ImprSgnie- 
rungszeit von der TeilchengrSfie des Tabaks ab. Je gr3Ber die 
TellchengrSBe, umso linger ist die Zeit. Die Zeit en. llegeh 
zum Beispiel fQr feuchte Streifen und Schnitzel bei: 
66°C, 0,5 - 1 Stunde t 
38°C, 12 T 24 Stunden, 
24°C t AO - 100 Stunden. 

Nachdem der Tabak mit der organischen FlUssigkeit griindlich im- 
prfigniert worden 1st, wird die organische FlUssigkeit schnell 
von diesem entfernt. Dies wird err elcht, indem man ein heifies 
Gas durch den ImprSgfiierten Tabak schickt, urn die organische 
FlUssigkeit in einem Stolen Zeitraum, In < der OrSSenordnung von 
'wenlgen Mintrfeeni ; wi% ¥tM BeiSpiel weniger *ls'erfcwa 4 Sekunden, 
ssu entfernen. Urn den gewUnschten Volumenzuwachs belm Tabak zu 
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erhalten und zu verhindern, dafl die OuftqualitSt verschlecht^rt 
wird, 1st es besonders vorteilhaft , die organische imprSgnie- . 
rende FlUssigkeit schnell zu entfernen. Burch Verwendung vort : 
einem heiBen Gas bei Biner Temperatur zwischen 121° und 204^0 
wird die imp ragnier ends FlUssigkeit sehr schnell entfertrb, so 
dafl eine Ausdehnung der Tabakstruktur verursacht wird, wMhrend; 
man venneidet, den Tabak in Staub- und Feinteilchen zu bfrechen. 
Venn Zigerettenverschnitt-FUllware verarbeitet wird f rufl; die 
Ausdebnung der Struktur auch eine Entschichtung der geschichfce- 
ten Schnitzel hervor, was dazu dient, die FUllkapazitat zu erhfr- 
hen, und verbessert auch die Brenneigenschaften dor Fiillmasse. 
Die Bitfernung der organischen Fltissigkeit wird bevorzugt im 
weaentlichen bei AtmosphSrendruck durchgefUhrt f kann jedoch 
bei ttberatmosptiirischen Dracken durchgefUhrt werden, wenn eine 
sehr niedrigsiedende Fltissigkeit verwendet wird*.. Das "Gas wird 
bei einer Temperatur iron mindestens etwa 1°C urid vorzugsweise 
mindestens 93°C hSher als der Siedepunkt. der zur Impragnlerung 
verwendeten organischen Fltissigkeit eingesetzt. Die Temperatur 
des Gases hangt sorait von dem Siedepunkt der organischen Iropr 2 !-. 
gnierenden FlUssigkeit ab^ Es wird bevorzugt, die Verwendung . 
von hSheren Temperatur en als 204°C zu Yermeiden>. um eine Duft— 
verschlechterung der Tabakmasse zu vermeiden. Das Gats wird 
vorzugsweise bei einer .Temperatur unter etwa 177°C gehalten. 
Das heiSe Gas ist bevorzugt Wasserdampf o4er ein Gemisoh aus 
verdampfter organischer Fltissigkeit und Wasserdampf , Jedobfc 
k»nnen : andere helfie Gase wie zuia Beispiel Luft, Stickstoff \„? ■: 
Kohlendioxid, _ gas* Brmigfe organische FlUssigkeit en bder Gemieche » 
derselberi oder Irgendein anderes Gas, das hinsichtlich des Ta- 
bake und der f lUchtigen organischen imprMgnierenden FlUssigkeit 
inert ist , vorteilhaft verwendet . werden. . 

Nach der Entfernung der organischen impragnierenden FlUssig- 
keit aus dem. Tabak durch Verdampfen kann die organische FlUs- 
sigkeit wiedergewonnen, kondenslert und zum weiteren GebFauch 
zurUckgefUhrt warden • DeSr iausgedehnte Tabak wird dann auf den 
gewUnschten Wasaergehart gebracht, der fUr den besonderen Etad- 
verbrauch vorgesehen ist.'Damit ist gemfciht, dafi der Feuchtig- 
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keltsgehalt des ausgedehnten Tabaks auf einen gewlinschten Wert, 
wle zura Bei spiel 12-13 % fdr Verschnitt r FtIlIware, zur Zigaretten- 
herstellung. eingestellt wird* GemMB einer Ausftlhrungsform die- 
ser Erfindung wird vor der IraprSgnierung mit der orgariischen 
FlUssigkeit ein feuchter, gebeizter Tabak mit einem Wasserge- 
halt im Bereich von etwa 10* bis 100 Gewichtsteilen Vasser Je 
100 Gewichtsteil e Tabak verwendet. Vorzugsweise liegt der Vas- 
sergehalt dec Tabaka innerbalb des Bereichs von 13 bis 50 Tei- 
len je 100 Telle Tabak und besonders bevorzugt innerbalb des 
Bereichs von 18 bin 30 Teilen je 100 Teile Tabak* Die Bezeich- 
nung "100 Telle Tabak" bedeutet Tabak auf wasserfreier Grundla- 
ge« Zur Veranschauliohung: Bin gebeizter Tabak mit einem nattlr- 
lichen Wassergehalt von 12,3 % wird hier mit etwa 14,1 Teile 
Wasser je 100 Teile Tabak beschrleben* Die niedrigere Feuchtig- 
keltsgrenze des zu behandelnden Tabaks erglbt sich hauptsach- 
llch aus der Zerbrechlichkeit des Tabaks; Tabak, der zu trocken 
ist, neigt dasm, ru zerf alien und Feinteilchen zu bilden. Die 
verwendet e Vassermenge kann grofl genug sein, urn den Tabak naB- 
tr&nken zu lessens jedocb wird die Verwendung von solchen Was- 
sermengen, daB der Tabak sehr naB ist, vofrzugsweise vermieden, 
wegen der mechanischen Schwierigkeiten bei der Handhabung von 
solchen nassen Tabakmassen. Die obere Grenze von 100 Teilen' 
Feuchtigkeit je 100 Teile Tabak ist eine praktisch bevorzugte 
Arbeit sgrenze. Der Anfeuchtiungsvorgang kann bei R aumt erap era- 
turen und auch bei erhBhten Temperaturen durchgefUhrt werden. 
Es wird gewfihnlich bevorzugt, den Tabak unterhalb etwa 77°C zu 
halt en, urn Duftvers chXecht erung zu vermeidem Im allgemeinen 
wiBd das Anfeuchten bei Teapperaturen der umgebenden AtmosphSre 
wie 16°C bis 38°C durohgeftlhrt . Das Wasser kann zu dem Tabak 
duroh 3ede Technik, die zu einer praktisch glelchmaBlgen ange- 
feuehteten Masse fuhrt, wie durch Besprtihen oder TrSnken, zu- 
gegeben werden. 

Venn der Feuchtigkeit sgehalt dee Tabaks innerbalb des gewtlnsch- 
ten Bereichs liegt, wird der Tabak dann mit einer ausreichenden 
Henge an flllchtiger organischer Fliissigkeit eine hinrelchende 
Zeitlang In BerUhrung gebracht, urn die grUndliohe Imprfignierung 
des Tabaks durchzultBirenv. 
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Das erf indungsgemMBe Verfahren wird welter unter Bezugnahme 
auf die Zelchnung beschrieben, deren einsige Abbildung in 
Blockdiagrammform elne AusfUhrungsform des erf IndungsgemB Sen 
Verfahrens darstellt. 

Der Tabakfeuchter t ist elne Yorrichtung, die zur Zugabe von 
Wasser aus Leitung 2 zu dem gebeizten Tabak, der aua Leitung 3 
kommt r vorgesehen 1st. Der Feuchter 1 kann das Wasser durch 
Verspriiben oder Durchziehen durch eine Wasserstelle aiftihren, 
wobei MaBnahmen zuin Ab Ziehen von tfberschtfssigem Wasser und 
fiir einen Zeitraum, wfihrenddessen das Wasser durch. die Tabak- 
masee diffundiert, vorgesehen sind. Urn die wasserlflslichen Be- 
stahdteile in dem Tabak zu halten, wird Wasser, das von dem 
feuchten Tabak abgezogen worden 1st, auf dem Wege Uber. Leitung 
2 zurUckgeftlhrt, so daB eine relne Extraktion von lQsllcbem 
Material aus dem Tabak verhindert wird. In einigen FSll^i 
kann der Tabak bereits einen FeuchtigkeitsgeKalt tiaben, der dem 
gewUnschten Wassergehalt des feuchten Tabaks entspricht. In 
diesem Fall wtlrde der Feuchter t ttbergangen verden (auf dem 
v ege durch Leitung 3A)„ 

Der feuchte Tabak wird dann auf dem Wege Uber die For der leitung 
4 zur Imprfigniervorriclrtung 6 geftlhrt, die zum Beispiel ein 
geschlossener Zylinder sein kann, versehen. mit einer Schraube 
zur Bewegung des feuchten Tabaks hierdurch. Hier wird. der 
feuchte Tabak mit der brganischen FlUssigkeit aus Leitung 7 im- 
pragniertv Die brganische Fliissigkeit kann vielfach in dersel- 
ben Weise wie das Wasser im Feuchter 1 zugegeben warden Auch 
die aus def ImprMgniervorrichtung 6 abgezogene FlUsaigkeit wird 
(Uber Leitung 7A) zur Leitung 7 zuriickgeftihrt , urn die Verlttate 
an in der FlUssigkeit IBsIichen . Bestandteiien aus dent Tabak 
herabzusetzen. Die ImprSgniervorrichtung 6 i&rt fUr ein Arbeiten 
bei mSBig erhtfhten Temperaturen vie 60°C geeignet; gew8hnlich 
beim eigenen Druck. Angelegter Druck kann vfcrwendet warden, urn 
die organische FlUssigkeit im fittssigen Zustand halten zu helfen 
und die ImprSgnierungsgeschwindigkeit zu erhtfhen/ Zum Beispiel 
k8nnen 318 kg Tabakverschnitt-Fttllmasse, 81,7 leg Waaeer und 
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545 kg Preon 11 in die ImprMgniervorrlchtung gegeben werden, 
wobei der Tabak ftir ann&hernd 30 Hinuten in der ImprMgniervor- 
richtung verbleibt. 

Der feuchte, imprggnierte Tabak wird dann auf demV/ege von 
- leitung 8 zu. leitung 9 sweeks Einbringens in den Tabak-Expander 
13 befttrdert. Bin Gasgemisoh wie Freon und Wasserdampf wird 
aus dem Gaserhitsser 11 auf dem Wage Uber leitung 9 in den Ex- 
pander 13 gefUhrt, wo das heifle Gas und der feuchte imprSgnier- 
te Tabak grQndllch vermlscht werden. Es wird ein ausrelchender 
GasfluB verwendet, urn die Entfernung der imprMgnierten Flttssig- 
keit durch Verdampfen aus dem Tabak mit groBer Geschwindigkeit 
zu bewirken. Der Ventilator 12 wird verwendet, um das heiBe 
Pas durch den Expander 13 flieflen zu lassen. Zum Beispiel wird, 
wenn 318 leg feuchter, imprSgnlerter Tabak je Std. expandiert 
werden, ein Gasgemlsch von 127*000 kg Freon 11 und 17,550 kg 
Wasserdampf Je Stunde in den Expander 13 bei einer Temperatur 
! von etwa 171°C und einer linear geschwindigke it von annShemd 
j 8,2 m/sec. eingefllhrt. Bei einer Expandereinheit von 26 m HBhe 
wird der feuchte imprSgnierte Tabak mit dem heiflen Gas anna- 
hernd 3,1 Sekunden ±n BerUhrung gebracht. 

In der Expander-Einheit 13 wird der Tabak expandiert (seine 
; FUllkapazitat wird erhHht), wobei das heifle Gas den expandier- 
ten Tabak in die Trennvorrichtung 14 bringt. Die Trennvorrich- 

tung 14 kann jedo herkSmml ictio Form voxi TrenxvvorrichtAng, wie 
ein Cyklon-Typ sein. Das expandiert e Tabakprodukt wird aus der 
Trennvorrlchtung 14 auf dem Wege tlber leitung 16 abgesogen und 
gegebenenf alls wegen der Verfahrenswirtsohaftllchkeit in die 
Einhelt 17 sur Entfernung der restlicben Fltissigkeit gefUhrt. 
Bequemerweise wird der expandiert© Tabak mit Wasserdampf in 
BerUhrung gebracht, der durch leitung 18 in ausrelchender Menge 
eingebracht wird, um alia restllche organieche Fltissigkeit zu 
verdampfen. Der kondenslerte Wasserdampf aus der Restentfer- 
nungsstufe 17 wird auf dem Wege Uber leitung 19 zur Wiederge- 
winnung dee organischen FlUssigkeltsgehaltes in die Wiederge- 
winnungsstufe gefUhrt. 
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Normalerweise wird der von organlscher FlUssigkeit freie Tabak 
aus der Entfernungsstufe 17 fUr die restliche FlUssigkeit auf 
elnen Wassergehalt eingestellt, der zur Lagerung oder zum So- 
fortgebrauch geeignet ist» Venn elne solche Einstellung er- 
wiinscht ist, wird der flUssigkeitsfreie Tabek zur Einstellstufe 
21 gebracht, wo er auf den gewtlnschten Feuchtlgkeitsgehalt 
durch Trocknen oder Anfeuchten, allgemein bekannte Arbeitswei- 
sen in der Tabakindustrie, gebracht wird* Die e ingest elite, 
expand! erte Tabakmasse (Produkt) wird dann zur Tiagerung fUr den 
folgenden Verbrauch durch Leitung 22 befordert. 

Das Heizgas und der organische FlUssigkeitsdampf und Vasser- 
dampf, die aus dem feuchten imprSgnierten Tabak entfernt wur- 
den f werden aus der Trennvorrichtung 14 tlber Leitung 28 zuja 
^Gaserhitzer 11 zurUckgeflihrt , von dort zum Expander 13 tlber 
leitung 9. ttberschUssige Gase aus dem RUckfUhrungskreis werden 
auf dem Wege tiber Leitung 23 zu einer Wiedergewinnungsstuf e 24 
filr die FlUssigkeit geblasen, Hier warden Wasser und FlUssig- 
keit kondensiert. Wasser wird auf dem Wege ttber Leitung 26 ent- 
fernt und die organische FlUssigkeit zur Impragniervorrichtung 
6 auf dem Wege Uber Leitung 27 zurUckgefUhrt . Wo eine mit- Was- 
ser nichtmischbare organische FlUssigkeit verwendet wird, wird 
zur Trennung elnf aches Dekantieren angewendet . Dest illation 
wird zur Wledergewinnurig Von organischen FlUssigkelten -verwen- * 
det, die mit Wasser mlschbar sind, 

Durch das erfindungBgemSBe Verfahren 1st es mbglich* die Fiill- 
kapazitat yon gebeizt em Tabak um bis zu 20 bis 10O Frozent und 
spgar mehr zu erhtthen. Dieses Tabakprodukt mit einer herabge- 
setzten VoSlumendichte 1st besonders zur Herstellung von Rauch- 
produlrten wie Zigaretten, Zigarreh und Pf eif entabak brauchbar. 
Mit dleser verminderten Volumendichte warden betraohtliche 
VorzUge hinsichtlich der Tabakkosten bei der Heretellung dieser 
Raucfaprodukte, ohne die Qualitat opf ern zu mUssen,erhalten» 

Um die MIllkapazit^t .Ton einem Tabakprodukt Verschnitt-FUllware, 
wie es in den folgenden Bfeiapielen beschrieben ist 9 zu messen, 
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wird ein Kompressometer verwendet, welches im wesentlichen aus 
einem Zylinder von 9*5 cm Durchmesser mit einer Skaleneinteilung 
an der Seite zusarainengesetzt 1st. Ein Kolben Von 9>4 cm Durch- 
messer gleltet in dem Zylinder* Auf dem Kolben wird Druck ange- 
legt und das Voluraen in ml einer gegebenen Menge Tabak, 100 g, 
bestixnmt. Versuche haben gezeigt, daB sich mit diesem GerSt das 
Volumen (Ftlllkapasitat) einer gegebenen Menge Verschnitt-Tabak 
mit guter Reproduzierbarkeit bestimmen 13Bt. Der auf dem Tabak 
tiber den Kolben lastende Druck war in alien Beispiel en 0,16 kg 7 
cm 2 und wurde ftlnf Minuten angelegt , nach welcher Zeit die Vo- 
ltunenablesung vorgenomraen wurde* Dieser Druck entspricht nahe- 
pju dem Druck, der normalerweise durch das Einhllllpapier auf 
Tabak in Zigaretten wirkt. Der Feuchtigkeitsgehalt des Tabaks 
beeinfluBt die FttlJJrapazitHtswprte, die durch dieses Verfahren 
bestimmt werden, deshalb v/urden vergleichbare FUllkapazitSten 
bei abnlichen Feuchtigkeitsgehalten erbalten r 

Zum vollstfindigeren Verstandnis dieser Erf indung wird nun auf 
mehrpre Beispiel e eingegangen, die zur Teranschaulichung der- 
selben dienen: 

Beispiel 1 

Ein.geheizter Verschnitt-Zigarettentabak, der 12,3 96 Feuchtig- 
keit enthielt und eine FUllkapazitfrt yon 458 ml hatte, wenn 
diese nacb dem oben beschriefoenen Verfahren bestimmt wurde, 
wurde mit einer ausrelchenden Menge Athanol (Siedepunkt etwa 
78°G) gemischt, um den Tabak grUndlich zu impragnieren. Der 
Alkohol-behandelte Tabak wurde in einem geschlossenen Behftlter 
etwa 20 Stunden dem Gleichgewicht Uberlassen, wonach ein Wa&- 
serdampf strora mit einer Temperatur voiji 100 0 C durch den alkohol- 
behandelten Tabak wShrend eines Zeitraums von fUnf Minuten ge- 
schickt wurde, Nach dieser Zeit hatte sich der Tabak ausgedehnt 
und der Alkohol war vollstHndig durch Yerdamp fen entfernt wor- 
den. Der Feuchtigkeitsgehalt des Tabaks wurde dann auf 10 f 9 
Gew.-# eingestellt. Der erhaltene Tabak war zur Terwendung bei 
der Herstellung von Zigaretten geeignet und hatte elne Pililka- 
pazitat von 517 ml, was elnen Zuwachs von angenahert 12,9 
Yol.-96 gegenUber dem larsprtinglicben Tabak bedeutet* 
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Die Arbeitswelse von Beispiel' .1 mirde unter Verwendung von Was-» : 
serdampf wlbderholt und die Ergebniese s±nd In* TabeUe I enge<- . 
fiihrt; ... 

Tabelle I • 

Bel- j0^Qa^L^sm> Zelt der FU11- Prozent Eingestell 

spiel Fliissigkeit Einwirkung- • kapa- Volumen- -ter 

-von/Vfasseiv zlt&t zuwachs Feuplxtig- 
dampf (Min.) (ml) sin Fttll-. keitsge— 
• - ' - kapazitSt halt in.' 



? 


Aceton " • 
(Sp. 57°C) 


3 • 


533 


19r7 


11, i 


3. 


(qp'.~S4 v 4 v C) 


2 


614 


34,1 


, 9,7. 


4 

5 


Benzol . 
(Sp* 80°C) 


5 


522 


14,0 . 


12,0 




Hexan »' • 
(Sp. 69°C) 


- 5 


576 


25*8 


. .. n,i 


6 


Peritan _ 
. . (Sp. 35 O . 


- - 2 * 


704 


53,7. " 


~12,t 


7 


Pentan 




921 


101, o . 


'9,6- 


8. 


Dl^biormethan 
(Sp. 40 T, C) 


1,25 ' 


605 


52; 2 ;; 


10,0. 


9 


Freon 11 


2 


682 


46,8 


10,1 



Trlfclilormono- 



(Sp. 2U°C) " • V . 

uritar gertngem * 1 

Oberdruck.. 

Beispiel 10 . * ■ . . \ 

Geschnitzelte rauchgebeizte Tabakstiele (200 g) yiltden mi* 
250 ml Pent an behandelt- und liber Nacbt £ri einem gescblossenen 
BehSELter ina Gleiohgewiclrt koramen gelasaen,. per behandelt e Ta- 
bak. vurde dann WaB serdampf bei 1O0°C wSJirend eines Zeitrawns. 
von einer Minute ausgesetzt und an 'der Inxft getrocknet* - Der 
Feucht igkeit sgebalt dea - erbalt enen Tabaks var 13,5 ?£ und seiria 
FCillkapazitat 921 ml # Bine- Kontrollprobe, die- nioht mit dam. 
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Perrtan behandelt vorden war, hatte einen Feuchtigkeitsgehalt 
Von 14,0 und elne FUllkapazitat von 466 Ml, So wurde die FUll- 
kapazitat infolge der Behandlung mit Pentan und nachfolgender 
.Wasserdampfeinwirkung urn anhHhernd 98,6 % erhBht. 

Beispiel 11 

Der Versuoh aua Beispiel 10 wurde wlederholt, mit dor Ausnahme, 
daB Sthyiatfaer als organische FlUssigkeit verwendet -wurde. Der 
Feuchtigkeitsgehalt des fertigen Tabaks war 14,0 % und die FUll- 
kapazitat 563 ml, was einen Zuwachs von axinMhernd 21 gegenUber 
der Kontrollprobe bedeutet. 

Beispiel 12 

Der Versuch aus Beispiel 10 wurde unter Yerwendung von ge- 
schnitzelten Burleytabakstiolen mit Pentan als organischer 
FlUssigkeit wlederholt. Das fertige Produkt hatte einen Feuch- 
tigkeitsgehalt von 12,5 # und eine FUllkapazitat von 1036 ml. 
Die Kontrollprobe, welche nioht dem Pentan ausgesetzt war, 
hatte einen Feuchtigkeitsgehalt von 12,6 % und eine FUllkapa- 
sitat von 743 ml. So zeigte die mit Pentan und Wasserdampf be- 
handelte Probe einen Zuwachs an FUllkapazitat von annahemd 
39,4 % gegenUber der Kontrollprobe. . 

Beispiel 1? 

Das Verfahren aua Beispiel 12 wurde unter Verwendung von ge- 
scfani-fczelten Burleytabakstiolen und Xthylttther als organischer 
FlUssigkeit wlederholt. Der Endfeuohtigkeitsgehalt war 13, 1 [ % - 
und die FUllkapazitat 821 ml, was einen 10,5 tfigen Zuwachs ge- 
genUber der Kontrollprobe bedeutet. 

Beispiel 14 

Eine Probe (2633 g) von rauohgebelzten Tabakstraifen wurde mit 
45O0 ml Pentan in einem geschlossenen Behaiter 20 Stunden ins 
OlelchgeWicht gesetzt. Kleine Ansatze (100 g oder weniger) des 
Perrtan-behandelten Tabaks warden dann Wasserdampf bei einer 
Temperatur von 100°C in einem Drahtmasohenkorb wahrend fUhf bis 
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deiBig Sekunden ausgesetzt und dann an der liuft getrocknet. 
Dieerhaltenen expandierten Streifen vurden auf herkSmmliche • 
VJeise geschnitzelt und der Tabak zu Zigaretten verarbeitet . Kon- 
trollzigaretten wurden aus nichtbehanderten Streifen hergestellt 
und die physikalischen Eigenschaften der Zigaretten aus den 
expandierten und nichtbehandelten rauchgebelzten Tabaken vurdeh 
in der folgenden Talrelle II vergliehen: 

Tabelle II 

Bestimmungs- 1 ^ Kontrollprobe ^ ekpandierte 2 ^ 

grSBe Probe 



Gewicht, g 1,036 ( 0 769 

Zugwi der stand, cm 5,334 5,740 

Festigkeit, 0,1 mm 8*83 9,58 

Umfang, mm -25,33 . 25,27 . . 

Feuchtigkeit,. % 12,08 12,20 

1 H/erte,bezogen auf einen Durchschnitt von 50 Zigaretten (70 mm) 
2 )zigarettejn 94 Stunden bei 63 % Feuchtigqceit gelagert 

Beisnlel 15 

Regular gemischte Zigarett en-Ver schnitt-FOllvaxe , 4500 g, die 
12,7 K Feuchtigkeit enthielt (14,5 Telle Wasser ,1e 100 Telle 
Tabak); wurde mit 1125 ml Wasser besprUht und eine Stunde ge- 
quollen* Der feuchte Tabak vurde in Freon-MF-Fltissigkeit Unter 
Vervendung einer Gesamtmenge von 8 Litem Fltissigkeit getaucht 
(300 Telle Freon-MF 100 Telle Tabak); Der Tabak vurde in 
einem Druckkessel verschlofesen, velcher dann 75 Minuten durch 
Wasser von 56°C erhitzt vurde} der innere Druok war 2,10 kg/cm 2 
Uber Normal am Bnde der Erhitzungsperiode. Der Kessel vurde 
durch Wasser yon 1Q°C 15 Hinuten lang gekUhlt,* und 2650 ml* 
tlberschptlssige Freon-MF-Fltf^sigkeit vurden aus dem Kessel abge- 
zogen, vas zxx einer NettoimprSgnierung von 201 Teilen Freon-MF 
je 100 Telle Tabak geftlhrt haben muB. Der Tabak vurde dann so-, 
fort in einer vertikalen SSaLe mit. einem heiflen Gasgemisch,d&s 
.luft, Wasserdampf und gasfBrmiges Freon-MF enthielt, in BerUb- 
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rung gebraclrt, 5 bei eiaer Gasetntrittstemperatur von 165 f 5?C 
ftSr eine Kontalctaeit von etura 2 Sefcunden. . Tabak aus dem Heifi- 
gaskontakrt warde ratt einem Was server s^rUher neubefeuchtet imd 
Uber Nacht eoqtiol-len . (man. lieB itan in einera gaachlosaenen Kes- 
sel fiber. Nacht rtelien, damit slcti ein Peuchtigkeits^leichee- - 
wicfrt e;Lns1;elX*te ) . 

% FCIlilcapazitat '% ZuwachE an 

Feuchtigkelt ml/100 g ■ FHllkapazitHt 



Koirtroll- : - . 

probe 12 t 7 422 

behandeltes 

Produkt .12,4 596 -4l 

Die Ax-bei-tsvreise ausr Beinpiel 15 wurde bei den Beispifelen 16 
bis 25 durdhgeiTfhrt: urtd die Ergebnlsse sind in Tabelle III. 
wLedergegeben » 



>i J" I*-. 
• * - 



» 
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label 


1 e 


III 








ei- 

Diel 1 6 


17 


1ft 




20 


21 


22 


23 




25 




a 1 


a 




a 3 


a 4 


a 1 


a 1 


a 1 


a 


& 2 
a 


D 


4500 




!/ fUU 


3920 


5700 


5700 


5700 


5700 


5700 


5700 


C 


12,7 


10 1 




11,6 


11,6 


18,75-8,85 18,1 


17,3 


17,4 


• u 


450 




> /O 


392 


.570 


- 


- 


- 






e 


uber 
Naeht 


Haoht 


"J 

Std. 


tiber 1 
Nacht Std. 








•- 




f 


26 


19,3 


24 


24,4 


24,4 








— 


- 


g 


8 


8 


12 


7 


11 




0. 
0 


O 
O 


10 


6 


h 


300 


298 


350 


- 


322 


5 IB 


one 
225 




313 


_ 


i 


90 


90 


90 


90 


90 




Cr\ 


o0 


. 60 


60 


3 


56 


56 


57 


53 


55 


65 


65 


66 


64 


6? • 


k 


2,17 


2,17 


259 


182 


189 


2,80 


2,73 


2,73 


2,80 


2,31 • 


1 


1Q 


10 


10 


10 


10 


10 


10 


10 


10 


10 


m 


20 - 


40 


12 


20 


12 


20 


8 


11 


16 


id . 


n 


3150 


4200 


3100 


2700 


4500 


4950 


4300 


2400 


4000 


200Q 


o 


182 


142 


259 




190 


161 


118 




188 




P 


165,5 


172 


173 


168 


170,5 


175 


175 


175 


173 


174 


q 


1 


0,75 


0,7 


0,7 


0,7 


o;7 


0,7 


0,7 


0,65 


0/65 


r 


20 




17 


7 


13 


16 


13 


12,25 


12,75 


9,75 


6 


12,7 


12,1 


11,3 


11,6 


11,6 


12,7 


12,1 


12,1 . 


11,3 


11,3 


t 


422 


430 


463 


427 


415 


422 


430 


430 


463 


463 


u 


12,2 


11,8 


11,6 


12,1 


12,0 


12,5 


12,1 


12,0. 


12,0 


12,0 


V 


595 


612 


731 


496 


567 


613 


628 


620 


' 725 


720 


w 


41 


41 


58 


16 


37 


45 


46 


44 


57 


56 



a - Typ dee verweadeten T abate 

a - regular gemieohte Zigaretten-Verschnitt-Ftillware 
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a - rauchgebeiate Verschnitt-FUllware 

- Burley-Verschnitt-Plillware 
a - TUrkische Verschnitt-FUllware 
b - Tabakmenge in g 
c - Ge\r*-% Feuchtigkeit 
d - ml versprilhtes Wasser 
e - Zeit des Quellens in Wasser 

£ - Oewichtsteile Wasser Je 100 Telle Tabalc zum WasserqueUen 
g - Liter Freon-MF-Fltissigkeit, die das von einem vorherigen 

Durchgang Abgezogene enthait 
h - Gewichtsteile Freon-MF Je 100 Telle Tabak 
1 - Minuten sur Erhitzung des Druckkessels 

3 - °C -Temperatur des sum Erhitzen des Druckkessels verwende- 
ten Wassers 

k - innerer Kesseldruck In kg/cm 2 tiber normal 

1 - °C-Temperatur des Wassers zum EUhlen des Kessels 

m - Minuten zum Ktthlen des Kessels 

n - ml an tiberschiissiger Freon-MF-Flttssigkeit, die von dem 

Kessel abgezogen vird 
o - Netto-ImprSgnlerung voh Gewichtsteilen Freon-MF Je 100 

Telle Tabak 

p - °C-Gaseingangstemperatur von Luft-, Wasserdampf und Freon- 
MF-Gas 

q - Xontaktzeit in Sekunden 

r - Zeitraum in Minuten der gleichmSBigen TabakzxifOhrungsge-- 
schwindigkeit 

s - Gewichtsprossent Feuchtigkeit in der Kontrollprobe 
t - FUlUcapazitHt in ml/ 100 g Kontrollprobe 

u - Gewichtsproasent Feuchtigkeit im durch das Beispiel behan- 
delten Produkt 
v - Fttllkapazitat in ml/ 100 g des behandelten Produkts 
w - Volumenprozent Zuvachs an FUllkapasitat des behandelten 
Produktes 

Belsniel 26 

Rauchgebeizte Terschnitt-FUllvare, 5700 g, die 17,6 % Feuchtig- 
keit enthlelt f vurde in einen Druokkessel gebracht, und es wuiv- 
den 8 Liter Freon-MF-Flttsslgkeit > die das aus einem vorherigen 
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Durchgang Abgezogene enthielt, iiber den Tabak gegosseni 2000 ml 
ttberschtissige Preon-MF-Pltieaigkeit wurde aua dem Kessel abgezo- 
gen. Der Kessel wurde dann versohlossen und eins Stunde durch 
Waaler bel 66°G erhitztf der.Innendruck beting 2,17 k^cm 2 ttber 
normal am Ende des Erhitzungszeitraums* Der Kessel wurde dann 
durch Waeser von 10°0 6 Mlnuten abgektthlt ,und es wurden 1500 ml 
mehr uberschttssige Preon-MP-Pltissigkeit aua dem Kessel abgezogen. 
Der Tabak wurde dann Innlg mit einem atrbmendan Heiflgasgemiech, 
daa LuTt, Wasserdampf und Preon-MP-Gas bel elner Gaselntrltta- 
temperatur von 170, 5°C und elner Kontaktzeit des Tabaks mlt 
dem heiflen Gas von etwa 0,65 Sekunden In Beriihrung gebracht, 
indem er -durch elne vertikale Sfiule geffihrt wurde. Die Tabak-Zu- 
ftihrungsgeschwindigkeit lag glelchofifiig liber einem Zeitraum von 
10 Minuten* Tabak aua dem Helfigaskontakt wurde neubef euchtet 
mit einem Waeaerveraprtther und liber Baoht gequollen. 

Ptillkapazitat $> Zuwachs an 
ml/100 g Ptillkapazitat 

704 52 
Beisplel 27 

Rauohgebeizte Verachnitt-Ftillwara, 5700 g, wurde in einen Druck-* 
kessel gebracht, und es wurden 26 Liter einea aua drei Teilen 
Preon-HP und "einem Sell Iaopropanpl (Jewells Volumenteile) be«*- 
at eh end en Gemiaehes iiber den Tabak gegossen* Der Kessel wurde 
dann vera chlo seen und sine Btunde durch hei0ea Waaaer (£p°Q)~ 
erhitztf der Innendruok lag bei 4,20 kg/ cm 2 iiber normal . -am 
Ende dea Erhitzungszeitraumes.Der Druck wurde aufgehoben, indem 
die ttberschtissige Pltias'lgkeit abgezogen und InXolgedessen die 
DBmpfe echnell abgetrleben wurden f 13,2 Liter Pltissigkeit wur- 
den gesammt. Der Kessel wurde welter durch Leitungswasser 
gBkOhlt,und zuaatzliehe 2,3 Liter fibers ehtissiger Pltiasigkeit 
wurden aua dem Kessel abgezogen* Der behandelte Tabak wurde 
dann inhig mit einem StrBmenden Heiflgaagemiach, das aus Luft, 
Wasserdampf , Isopropanoldampf und Preon-MP-Gas best and, in Be- 
riihrung gebracht. Tabak aua dem Heiflgaakontakt wurde mit einem 

• 
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Wasserversprtnier neubefeuchtet und liber Nacht gequollen. 

% Feuchtig- FUllkapazitat % Zuwachs ail FU11- 
keit ml/100 p kapazitat 

Kontrollprobe - 387 

behandeltes 

Produkt 12,8 654 69 

(Alkobol entbal- 
ten) 

Das bier in dem speziellen Beispiel verwendete Freon-MF 1st 
Trlchlormonqfluormethan mit einera Siedepunkt von etwa ?4°C. 
Das erfindunssgemaSe Verfahren Irann auf gebeizten Tabak In Form 
von Blattern (Rlppen und Stiele sind enthalten), von Streifen 
(Blatter mit entfernten Stielen) oder Verschnitt-FUllware (StreL- 
fen sind zur Zigarettenherstellung geschriitzelt) engewendet 
warden. Bei Verwendung von BlHttem oder Streifen konnen die 
Tabaksorten und -grade so ausgew*Qilt werden, dafl das Verfahren 
am wirksamsten vrird, wodurch Ergebnisse erzielt werden, die dem 
Maximum nabekommen, wSbrend die Herstellungskosten auf einem 
Minimum gehalt en werden.- Wo die Bebandlung von Stielen nicbt 
nBtig 1st, werden Streifen gegentlber BISttern bevorsrugt, und 
auf .jeden Fall konnen Stiele gesondert verarbeitet werden. Wenn 
die Qesamtmiscbung behandelt werden soli, wird vorzugsweise 
Verscbnitt-FUllware benutzt. 

Die Vorteile der Erfindung werden auB dem Vorhergehenden 
scbnell offenbar. Durcb das erflndungsgemSBe Verfabren kann die 
Fail kapezitat von Tabak bedeutend bei gleiobzeitig wirtscbaft- 
lichen Torteilen erbobt werden. Die Verdampfung und Entfernung 
der organiscben Flttssigkelt aus dem impr&gnlerten Tabalc bei 
boben Temp era tur en und kurzen Kontaktzeiten gestattet f die Vor- 
teile der % Erfindung. bei Verwendung einer Auariistung von 
KLeinstmoglicher GrSBe und mit hohen Produktionsgeschwindigkei- 
ten mi verwirkli chen . 

Jane Abfinderungen und Equivalent e f die unter den Erfindungs- 
gedanken und das Ziel der folgenden Ansprttche fallen , sind als 
Tell der Erfindtmg zu betrachten. 

^ Pat ent an sprtlcbe 
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Patentansprttches 



1. Verfahren ssur ErhShqng der FUUkapaaitat von Tabak, dadurch j 
gekennsielchnet, dafi nan Tabak nit elner ausreichenden Mange I 
elner fliichtlgen orgenl sbhen FMsslgkelt in BerUhrung . I 

. bringt, urn denselben grUndlich cat Ii^irHgnieren, imd danaeh 
eln Gas in Kcmtekt nit dleeea Tabak durchBchickt, wobei das • 
Gas auf elne mindest^ena 1°C tiber deax Siedepunkt der Fliiasig-j 
keit liegenden Teinperatur bei Xcntaktdruck erw&rnrt 1st* . 
wodurch der Tabak expandiert und die Fltlaslgkelt von diesem f 
im Daapfzustand abgetreont irlrd, i 

. ■ . * ■ i 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , worin das QaB Wasserdampf 1st.' 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2 f worin die Fills slgkeit ein j 
Kohl enwass erst off oder ein fcalogenlerter Kohlenirasaerstoff j 
1st- " - .... 

t 

4. Verfahren nach Anspruch 1». 2 oder 3 r dadurch gekezmzelcbnet, I 
dafi der Tabak feucht 1st* 

«. * • . * 

5. Verfahren nach elnem der Torfrerlgen Anspriiche, dadurch ge- 
kagmgelcfanet; » dafl dais Gas eine Teaaperatur swiechen e£tea 
121 und 204°C hat. 

6. Verfahren nach elnem der vorherigen Aneprtlclie, dadurch ge- 
kermgelchnet , dafi der ImprSgnierte Tabak in elner vertijca- 
len SSule mi* dera hlerdurch aufw&rte strQmenden Gas in. 
BerOhrung gebraefet wird. 

7 • Verfahren nach elnem der Toxixerigen Anuprtlche, dadurch ge- 

ketmttelchnet, dafi das helfie Gas den Tabak in eine Trwrot^ 

* . • - * 

rlchtung bafttrdert, wo dar expmdlerte Tabak ran drat fltlch-» 
tlgen organiachen Wsungattitteldanp* gfrfcr a a n t wtrd» 

8. Verfahren nach elnea der -vorherigen AnsprUche, dadurch ge- 
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kennzeichnet, da© die flttchtige organische FlUssigkeit in 
elner Menge swischen etva 25 Teilen und 350 Teilen 3e 100 
Telle Tabak (Trockenbasls) angewendet wird. 

9m Verfahren nach Anspruch 8 r dadurch gekennsseichnet, dafi die 
Menge an fltlchtiger organischer FlUssigkeit zwischen etva 
AO und 250 Teilen ^e 100 Telle Tabak (Trockenbasls) Uegt. 

10. Verfahren nach einerir der vorberigen AnsprUche, dadurch ge- 
kenneeichnet, dad die flttchtige organische FlUssigkeit 
Tr ichl ormono fluorme than 1st. 

11-. Verfahren nach einem der Vorherigen AnsprUche* dadurch ge- 
fcenn*eichnet, daB die iron dam expandlerten Tabak abgetrennte 
flttchtige organische FlUssigkeit wiedergewonnen wird. 

12. Verfahren nach einem der vorherigen AnsprUche, dadurch ge- 
kennzeichnet 9 dafi die Impragnierung mit der flttohtigen or- 
ganlschen FlUssigkeit bei elner erhOhten Temperatur unter- 
halb 77°C durchgefUhrt wird, 

13* Verfahren nach einem der AnsprUche 5-12, dadurch gekenn- 
zelchnet, dafi der Eontakt des imprfignierten Tabaks mit dem 
heifien Gas die Rxpandierung des Tabaks in einem kUrzeren 
Zeitraum als etwa 4 Sekunden bewirkt. 

14. Verfahren nach einem der AnsprUche 5 - 13, dadurch gekenn- 
zelchnet, dafi der Feuchtlgkeitsgehalt des Tabaks yor tmpr3- 
gnlerung 1m Berelch von 10 bis 100 Gewichts teilen Yasser 
Je 100 Telle Tabak (Trockenbasls) gehaltea vtrd. 

15*. Verfahren nach Anspruch .14, dadurch gekenhzelchriet , dafi der 
Feuchtlgkeitsgehalt des Tabaks vor Imprttgniommg lnherhalb 
des Berelchs von 18 bis 30 Gewlehtsteileh Yasser 3e 10O 
Telle Tabak (Trockenbasls) gehaltcm wird. 

• ♦ * . 

16. Verfahren nach einem der AnsprUche 5 - 15» dadurch gekenn- 
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zeichnet, daB der gewormene expandlerte Tabak mit Wasser- 
dampf behandelt vird, urn die restliche organische Fltlssig- 
keit hieraus zu entfernen, und der Feucirtigkeitsgehalt des 
so behandelten Tabaka dann auf einen zur Zigaretteriherstel- 
lung geeigneten Feuchtigkeitagehalt eingestellt wird. 
17. Yerrahren nach einero der AnaprUche 5 - 16, d&durch ^ekerm- 
zeichnet, daB das mit dem impragnierten Tabak in KontaJrt 
durchlauf ende Gaa auf eine Temperatur, die mind est ens etva 
93»5°C ttber dem Siedepunkt der Fltlssigkeit bei Kontakt- 
druck, jedoch unter 204°C liegt, erhitzt wird. 
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